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Accesorios Uponor S-Press para tuberia
Uponor Uni Pipe PLUS, 0 16 - 32 mm

Accesorios Uponor S-Press
para instalaciones de
fontaneriay calefaccion.

Con un disetio perfec-
cionado del casquillo
que permite que la
tuberia Uponor Uni
Pipe PLUS sea presio-
nada sobre la tetina del
accesorio en toda la
superficie.
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Material
Cuerpo de latén con casquillo de
aleacion de alumino (AIMg4.5Mn0.7).

Normativa

El instituto DVGW, que acredita el
cumplimiento de la norma W 534,
relativa a uniones para tuberia en
instalaciones de agua (Certificado
DW-8501BN0017). Certificado
AENOR de Sistema en cumplimiento
de la norma UNE EN ISO 21003.

Propiedades generales

El resultado de combinar una gran
fuerza junto con un optimizado
espesor de pared del casquillo de
presion, ofrece la mas alta sequ-
ridad en la unién, siendo el Gnico
accesorio que garantiza seguridad
adicional en la prueba de presion:
2.000 N no son suficientes para
arrancar el accesorio de la tuberfa.

La presion que ejerce el accesorio
sobre la tuberia es mas fuerte
que la propia tuberia. El instituto

DVGW solicita Gnicamente para esta

prueba una fuerza de 505 N, unos
50 kg aprox.
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La alta resistencia a la ruptura
permite deformar el casquillo lo
suficiente sin que se agriete. La
deformacion del casquillo con el
nuevo accesorio es del 6% aproxi-
madamente, suficiente para reservar
el esfuerzo de ruptura.

Otra ventaja de esta aleacion de
aluminio es la constante resistencia
a la traccién a una temperatura
maxima de 95 °C.

Médulo elasticidad 10-20

Resistencia quimica

La aleacion de aluminio es resis-
tente en un valorde pH de 4 a9,
ya que en este rango la capa de
proteccion del 6xido no es soluble.
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Resistencia a la corrosion

Las siguientes pruebas de corrosion
han sido realizadas en E.M.PA.
(Edigendssische Materialpriifung-

sanstalt, Switcherland-Dusseldorff).

- Almacenamiento en pulverizacion
de cloruro sédico: las muestras
han sido pulverizadas constante-
mente durante 14 dias con una
sisolucion de 50 g/I de cloruro
sodico liquido a 35 °C.

« Almacenamiento en agua
condensada: los accesorios se
han almacenado durante 14 dias
en una camara climatica con un
100% de humedad y, en un clima

alternativo, de 8 h a40°Cy de 16

ha 23 °C. El agua condensada no
ha influido en el comportamiento
de la corrosion galvanica.

- Almacenamiento en hormigon
hidmedo: los accesorios se han
colocado en un perno plastico
y se han cubierto con hormigon
(aprox. 20 mm). Después de
endurecidas, las muestras fueron
almacenadas 4 semanas con
un 100% de humedad a 23 °C.
Tanto el aluminio como el laton

muestran una reaccion a la corrosion

insignificante.

Instalacion

Ventajas

« Facil instalacion.

- Casquillo de presion con ranuras
guias para las mordazas y tope
plastico.

+ Juntas toricas enrasadas en el
perfil de la tetina. Se evita su
pinzamiento y desplazamiento
al introducir la tuberia en el
accesorio.

+ Seguridad adicional en la prueba
de presion.

- Fuerza de apriete en toda la
superficie.

« Conexion reajustable (orientable).

Para que el Sistema Uponor MLC quede correctamente instalado, se deben
seguir las siguientes instrucciones de montaje:
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Prueba de estanqueidad

Debera realizarse antes de que el
sistema se ponga en funcionamiento.
Procedimiento (UNE 12108:2002):
purgar el aire del sistema y aplicar
1.5 veces la presion de disefio.
Mantener durante 30 minutos.
Durante este tiempo, realizar una
inspeccion visual de las uniones.

A continuacién, reducir rapidamente
la presion hasta dejar 0.5 veces la
presion de disefo. Si la presion se
mantiene por encima de 0.5 veces
la presion de disefio, el sistema es
estanco.

Mantener presurizado el sistema
durante 90 minutos e inspeccionar
la presencia de posibles fugas. En el
caso de existir una caida de presion
durante estos 90 minutos, es indica-
tivo de una fuga en el sistema.
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Cortar el tubo en angulo recto con una

tijera cortatubos para tuberias plasticas.

El extremo del tubo debe estar limpio
y libre de particulas de grasa. Para
diametros superiores a 32 mm, realizar
el corte por medio de una herramienta
cortatubos.
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Montaje de los accesorios: introducir

en el tubo el accesorio hasta el tope. La
penetracion correcta se debe comprobar
visualmente por medio de la apertura
del accesorio.
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Abrir la mordaza de presion y colocarla
sobre el casquillo hasta llegar al tope
plastico. Cerrar la mordaza y realizar
presion con la herramienta hasta que se
rompa el tope plastico. Retirar la morda-
zay ya esta realizada la union.
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Dimensiones y Presentacion

[ oescipcon | Cosigo | imersion | Uiy | tari|
.
0

1014961 | 20x16x20 " 1014736 | 20x1/2
20x20x16 Uponor 1014739 | 20x3/4”
S-Press codo
20x25x16 hembra | 1014757 | 25x3/4”
1014996 | 25x16x16 1014761
1015000 | 25x16x20 1014774
SU;’°"°f 1015002 | 25x16x25
-Press te
reducida | 1015015 [ 25x20x16
1015017 | 25x20x20 :
1015021 | 25x20x25 Uponor 16x1/27x16
1015053 | 32x16x32 S-Press codo
base fijacion >
1015060 | 32x20x32 “U” hembra 1060096 | 20x1/2"x20
1015064 | 32x25x25
1015068 | 32x25x32

Uponor

(1015187 | 2020 |

S-Press Laton
manguito 25x25
1015219 32x32

S-Press te
hembra

1014670 16x16

Uponor 1014724 20x20
S-Press codo

1014765 32x32

Uponor 1 455 16x1/2”

S-Press codo 10

o 1015512 20x1/4” Laton

base fijacion
hembra | 1015515 [ 20x3/4”
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Dimensiones y Presentacion

[ oescipcon | Cosigo | imersion | Uiy | tari|

S-Press te 1015038 | 25x3/4”x25
1015283 | 20x1/2”
Uponor | 1015286

macho 1575082 | 32x3/4'x32

S-P
e ot
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